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Modelo de Mejora

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA
Sistema Integrado de Gestion y Autocontrol
Procedimiento Ejecucion de la Formacién
PROYECTO FORMATIVO

1. Informacién basica del proyecto

Cédigo Proyecto SOFIA: 2441890 Cdédigo del Programa SOFIA: 821100 Version del Programa: 1 Fichas asociadas: 56
1.1 Centro de Formacion: CENTRO DE DISENO E INNOVACION TECNOLOGICA 1.2 Regional: REGIONAL RISARALDA
1.3 Nombre del proyecto: FABRICAR ELEMENTOS MECANICOS CON TECNOLOGIA DE CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO
éf:(;g?:;’;je‘if:o’mam“ a |PRODUCCION DE COMPONENTES MECANICOS CON MAQUINAS DE CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO
1.5 Tiempo estimado de
ejecucion del proyecto (meses): |27
1.6 Empresas o instituciones que
participan en su formulacién o SENA
financiacion: (si Existe)
i PRODUCCION - CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO- METALMECANICAFABRICACION

1.9.1 Numero de resultados de aprendizaje especificos que se alcanzan con el proyecto: 70

1.9 Namero de

1.8 Nimero total de resultados resultados de
de aprendizaje del programa de 71 aprendizaje por tipo |1.9.2 Nimero de resultados de aprendizaje transversales que se alcanzan con el proyecto: 0
formacion: de competencia

1.9.3 Numero de resultados de aprendizaje basicos que se alcanzan con el proyecto: 1

2. Estructura del proyecto

2.1 Planteamiento del problema o necesidad que se pretende solucionar

El sector industrial metalmecéanico aporta un 14% de la produccién del pais. En un proceso productivo del sector, una
falla mecénica, presentada en una maquina del area metalmecanica, genera pérdidas en tiempo y materiales que se
reflejan en la produccion y esta a su vez en la economia del pais o de la region.
Este tipo de fallas mecanicas se presentan por desgaste, fatiga y rotura de las partes, las cuales exigen ser
reemplazadas de manera inmediata y con las condiciones técnicas necesarias para continuar con el proceso productivo;
Sin embargo la solucién de cada caso en particular, se hace a través de largos procedimientos administrativos con la
importacién o compra de los repuestos, lo que genera pérdidas econémicas a la empresa. Dando solucion a esta
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prgblemética; El SENA con el programaTECNOLOGO EN PRODUCCION DE COMPONENTES MECANICOS CON
MAQUINAS DE CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO busca cubrir las necesidades de la empresa, formando personal con alta calidad profesional que le permita fabricar y/o reparar piezas de alta
complejidad.

2.2 Justificacion del proyecto

La ejecucion de la formacion profesional en los laboratorios y ambientes de préactica de taller en el mecanizado por
arranque de viruta, constituyen un factor predominante en la ejecucién de los proyectos en la pequefia y mediana
empresa del sector metalmecanico, al contar con piezas generadas con maguinas herramientas CNC y usando
tecnologias CAD y CAM se optimizan los procesos de produccion por la calidad de las mismas y su generacion en serie
garantiza la presicion. Los Centros de tecnologia y manufactura avanzada han venido desarrollando un alto grado de
acercamiento con la industria, lo que ha permitido que los aprendices realicen la fabricacién de partes mecanicas con
maquinas herramientas CNC, las cuales se trabajan con altos grados de exigencia en acabados superficiales y
tolerancias de fabricacion; desarrollando en ellos competencias dentro de su proceso de formacion con practicas

reales, tanto en la parte de disefio, como en la construccion de elementos y mecanismos, que tengan aplicacién en los
procesos de produccién industrial.

La formacién del aprendiz como tecnélogo EN PRODUCCION DE COMPONENTES MECANICOS CON MAQUINAS DE
CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO lo dota de la suficiente capacidad técnica y tecnolégica para darle respuesta a las especificaciones o requerimientos del cliente, brindandole en forma efectiva
la solucion a su problema.

2.3 Objetivo general

Fabricar elementos mecanicos utilizando tecnologia CAD-CAE-CAM-CNC en los diferentes centros de tecnologia y manufactura avanzada del Sena.

2.4 Objetivos especificos

1-Fabricar elementos mecanicos utilizando tecnologia CAD-CAE-CAM-CNC en los diferentes centros de tecnologia y manufactura avanzada del Sena.

2-Controlar la materia prima el producto y el proceso de mecanizado por arranque de viruta, aplicando las
exigencias de calidad.

3-Efectuar la medicién aplicando los métodos seleccionados de acuerdo al proceso industrial y estandares
internacionales.

4-Mecanizar partes y elementos con procesos por arranque de viruta.
5-Mecanizar partes y elementos con procesos por arranque de viruta.

6-Mecanizar partes y elementos con procesos por arranque de viruta.

2.5 Alcance

2.5.1 Beneficiarios del proyecto Comunidad de aprendices SENA y Sector industrial
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2.5.2 Impacto
Social: Aumento del personal calificado en la industria y mejoramiento de la calidad de vida. Mano de obra cualificada y mejor ubicacion laboral de los aprendices.
p_— Aumento de la productividad a un menor costo. Disminucion de costos de produccion en el pais, con mano de obra calificada, dando respuesta a las exigencias
Econémico: .
de calidad.
Ambiental: Aumento de la productividad a un menor costo. Disminucién de costos de produccion en el pais, con mano de obra calificada, dando respuesta a las exigencias

de calidad.

Especificaciones requeridas, manejo de tecnologias de punta que invitan al desarrollo de nuevas propuestas para el sector; Cambio tecnolégico proporcional a
la implementacion de herramientas modernas de mecanizado, asi como uso de software especializado para disefio, simuladores en tiempo real de procesos de
mecanizado y manipulacion de maquinas herramientas CNC, lo que conllevara a que los aprendices realicen practicas reales, con tecnologia de tipo industrial
gue genera ambientes afines de produccion empresarial.

Tecnoldgico:

2.5.3 Restricciones o riesgos asociados y alternativas de solucién

Los tiempos establecidos para la ejecucion del proyecto pueden no cumplirse debido a los diferentes ritmos de
aprendizaje por parte de los aprendices.

Contar oportunamente con los materiales requeridos, de acuerdo al disefio implementado.

Contar con la maquinaria especializada, para casos en que el disefio lo requiera.

La asignacién oportuna de recursos econémicos.

Los equipos e insumos requeridos para el desarrollo del proyecto no estén disponibles.

| El tiempo de ejecucion total del proyecto se debe cumplir de manera presencial de acuerdo a la programacion.

2.5.4. Productos o resultados del proyecto

1. Dimensionamiento el producto, disefio realizado y simulado en software.

2. Control de la materia prima, el producto y proceso de mecanizado por arranque de viruta, dando cumplimiento a las
exigencias de calidad.

3. Partes y componentes medidos aplicando métodos e instrumentacion técnica, que permita promover y mejorar los
procesos y productos.

4. Partes y elementos mecanizados con procesos técnicos por arranque de viruta.

5. Materia prima, maquinaria, accesorios y herramientas, puestos a punto, de acuerdo con las exigencias del proceso y
el producto de mecanizado.

6. Vitacoras de disefio.

7. Dibujo de partes y planos elaborados .

8. Hojas de proceso para fabricacion con maquinas herramientas CNC.

9. Piezas fabricadas como elementos de maquinas, dispositivos, repuestos y moldes.

10. Prototipo de productos por medios como; impresién o inyeccion
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2.6 Innovacion/Gestion Tecnoldgica

El proyecto resuelve una necesidad del sector productivo? Sl
El proyecto mejora el proceso/producto/servicio existente? Sl
El proyecto involucra el uso de nuevas técnicas y tecnologias de proceso? Sl
Los productos finales son susceptibles a proteccion industrial y/o derechos de autor? Sl
Los productos obtenidos en el proyecto pueden ser posicionados en el mercado? Sl
2.7 Valoracion Productiva

Con el desarrollo del proyecto se puede satisfacer la necesidad de un cliente potencial? Sl
Viabilidad de proyecto para plan de negocio? Sl

3. Planeacion del proyecto

3.3. Resultados de Aprendizaje Especificos, Transversales
3.1. Fases del Proyecto 3.2. Actividades del Proyecto y Bésicos (a partir del programa de formacion) 3.4. Competencia Asociada
) CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS '5I'709F:{Ll?ljléA_DE(§IE(Z%JI:II—?IIE?N%'IDgl\ITPA\EIID?ENEgUDEERDO CON 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE - ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS PROCEDIMIENTOS TECNICOS Y NORMATIVA SEMIAUTOMATICAS
AMBIENTAL Y SALUD OCUPACIONAL.
579152 - MANTENER EL TORNO CONVENCIONAL
CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS EN CONDICIONES OPTIMAS DE LIMPIEZA, 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE |AJUSTE DE PRIMER NIVEL Y LUBRICACION DE ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS ACUERDO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS SEMIAUTOMATICAS
DE LA MAQUINA Y NORMAS
) CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS gzjgé'gf_o- gg’)‘rgi;‘AﬁgN&gé\/&ﬁiFﬁA PRINGS 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE ; ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS HERRAMIENTAS DE ACUERDO AL PROCESO DE SEMIAUTOMATICAS
TORNEADO CONVENCIONAL.
CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS 579689 - IDENTIFICAR LOS PRINCIPIOS Y LEYES [220201501 - APLICACION DE CONOCIMIENTOS DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE |DE LA FiSICA EN LA SOLUCION DE PROBLEMAS |LAS CIENCIAS NATURALES DE ACUERDO CON
PIEZAS MECANICAS DE ACUERDO AL CONTEXTO SITUACIONES DEL CONTEXTO PRODUCTIVO Y
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PRODUCTIVO.

SOCIAL.

CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS

579690 - SOLUCIONAR PROBLEMAS ASOCIADOS
CON EL SECTOR PRODUCTIVOS CON BASE EN

220201501 - APLICACION DE CONOCIMIENTOS DE
LAS CIENCIAS NATURALES DE ACUERDO CON

ANALISIS E:TE%%ESI\/IOESCEIGI%:SEL MECANIZ S LOS PRINCIPIOS Y LEYES DE SITUACIONES DEL CONTEXTO PRODUCTIVO Y
LA FISICA SOCIAL.
CARACTERIZAR EL TORNO Y SUS 579691 - VERIFICAR LAS TRANSFORMACIONES Ei%zg}ggllc|Agpl\ll_,lb\(':rﬁ%IAoll\lEg%gaﬁagysgNggNs DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE |FiSICAS DE LA MATERIA UTILIZANDO SITUACIONES DEL CONTEXTO PRODUCTIVO Y
PIEZAS MECANICAS HERRAMIENTAS TECNOLOGICAS. SOCIAL
579692 - PROPONER ACCIONES DE MEJORA EN |220201501 - APLICACION DE CONOCIMIENTOS DE
ANALISIS SQEQEE%QZSEREALJFSE&L|Szl,iSDo DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE ACUERDO LAS CIENCIAS NATURALES DE ACUERDO CON
PIEZAS MEéANICAS CON LOS PRINCIPIOS Y LEYES SITUACIONES DEL CONTEXTO PRODUCTIVO Y
DE LA FISICA SOCIAL.
579149 - MECANIZAR PRODUCTOS
CARACTERIZAR LA FRESADORA Y SUS | METALMECANICOS CON FRESADORA 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE | CONVENCIONAL CUMPLIENDO ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS ESPECIFICACIONES TECNICAS Y NORMATIVA SEMIAUTOMATICAS
OCUPACIONAL Y AMBIENTAL.
579150 - ALISTAR MATERIA PRIMA, PUESTO DE
CARACTERIZAR LA FRESADORA Y SUS | TRABAJO, MAQUINA Y HERRAMIENTAS DE 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE |FRESADO CONVENCIONAL SEGUN ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS PROCEDIMIENTO TECNICO Y NORMATIVA DE SEMIAUTOMATICAS
SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL.
579154 - MANTENER LA FRESADORA
CARACTERIZAR LA FRESADORA'Y SUS EI(I\)/II\I;\I/IEZ'\}ACEJTJ%I:FE’\I‘DCE:?DQIDI\I/ICI:EISNNIIE\/SE?iTIMAS DE 290201211 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE LA ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
PIEZAS MECANICAS B ) DE ACUPREEES SEMIAUTOMATICAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA MAQUINA Y
NORMAS MEDIOAMBIENTALES.
579320 - PROMOVER MI DIGNIDAD Y LA DEL 240201526 - Enrique Low Murtra-Interactuar en el
< AR A ey T RESAD OTRO A PARTIR DE LOS PRINCIPIOS Y VALORES | contexto productivo y social de acuerdo con principios
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE | 2 . -
PIEZAS MECANICAS ETICOS COMO APORTE EN LA éticos para la construccion de una cultura de paz.
INSTAURACION DE UNA CULTURA DE PAZ
579321 - PROMOVER EL USO RACIONAL DE LOS 240201526 - Enrique Low Murtra-Interactuar en el
< GRS /R LA FRESEESN SUS RECURSOS NATURALES A PARTIR DE CRITERIOS| contexto productivo y social de acuerdo con principios
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE B -
PIEZAS MECANICAS DE SOSTENIBILIDAD Y éticos para la construccion de una cultura de paz.
SUSTENTABILIDAD ETICA Y NORMATIVA
579322 - CONTRIBUIR CON EL .
CARACTERIZAR LA FRESADORA Y SUS |FORTALECIMIENTO DE LA CULTURA DE PAZ A gggtze?igzﬁoéfcr:ir\'g“es"é’c"i"a:\" d“ét;i:gtrzz"zgfr ﬁgc?' s
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE |PARTIR DE LA DIGNIDAD HUMANA Y LAS P y P P

PIEZAS MECANICAS

ESTRATEGIAS PARA LA TRANSFORMACION DE
CONFLICTOS

éticos para la construccion de una cultura de paz.
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CARACTERIZAR LA FRESADORA'Y SUS

579323 - ESTABLECER RELACIONES DE
CRECIMIENTO PERSONAL Y COMUNITARIO A

240201526 - Enrique Low Murtra-Interactuar en el
contexto productivo y social de acuerdo con principios

ANALISIS EE%%ESI\AOESC;\TI%/ZSEL MECANIZ PARTIR DEL BIEN COMUN COMO éticos para la construccion de una cultura de paz.
APORTE PARA EL DESARROLLO SOCIAL.
579511 - INTEGRAR ELEMENTOS DE LA 240201529 - Gestionar procesos propios de la cultura
< CARACTERIZAR LA FRESADORA YAgugy CULTURA EMPRENDEDORA TENIENDO EN emprendedora y empresarial de acuerdo con el perfil
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE L
PIEZAS MECANICAS CUENTA EL PERFIL PERSONAL Y EL personql y los re.querlmlentos de los contextos
CONTEXTO DE DESARROLLO SOCIAL productivo y social.
579512 - VALORAR LA PROPUESTA DE NEGOCIO |240201529 - Gestionar procesos propios de la cultura
< TR 17/ Rt AR S AR s = CONFORME CON SU ESTRUCTURA Y emprendedora y empresarial de acuerdo con el perfil
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE e
PIEZAS MECANICAS NECESIDADES DEL SECTOR persongl y los re_quenmlentos de los contextos
PRODUCTIVO Y SOCIAL productivo y social.
579513 - CARACTERIZAR LA IDEA DE NEGOCIO |240201529 - Gestionar procesos propios de la cultura
< SR IS DR T SUS TENIENDO EN CUENTA LAS OPORTUNIDADES Y |emprendedora y empresarial de acuerdo con el perfil
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE g
PIEZAS MECANICAS NECESIDADES DEL SECTOR persone_tl y los requerimientos de los contextos
PRODUCTIVO Y SOCIAL productivo y social.
579514 - ESTRUCTURAR EL PLAN DE NEGOCIO 240201529 - Gestionar procesos propios de la cultura
< CARACTERIZAR LA.ERESADORAY SUS DE ACUERDO CON LAS CARACTERISTICAS emprendedora y empresarial de acuerdo con el perfil
ANALISIS PROCESOS, PARA EL MECANIZADO DE .
5 EMPRESARIALES Y TENDENCIAS DE personal y los requerimientos de los contextos
PIEZAS MECANICAS . )
MERCADO productivo y social.
579140 - ALISTAR MATERIA PRIMA E
ANALISIS ﬁéﬁgi&?&ﬁi@ I;(AEMQ?JTIES?IS\'TE\T_A INSTRUMENTOS DE MEDICION TENIENDO EN 290201210 - PULIR PIEZAS INDUSTRIALES DE
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS CUENTA NORMATIVA OCUPACIONAL, AMBIENTAL | ACUERDO CON TECNICAS MANUALES Y
‘ Y PROCEDIMIENTOS TECNICOS. MECANICAS
579141 - AJUSTAR MANUAL Y MECANICAMENTE
CARACTERIZAR LA MATERIA PRIMA, CON HERRAMIENTAS Y EQUIPOS DE BANCO
ANALISIS HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL TENIENDO EN CUENTA PROCEDIMIENTOS iS)COSE)EZDlg COPKIJEI!E(?I\IIIIECZQSS IIVII\IAI?NUUSISEIQLJ(ES DE
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS. TECNICOS, NORMAS AMBIENTALES, DE MECANICAS
SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
579142 - PONER A PUNTO HERRAMIENTAS Y
CARACTERIZAR LA MATERIA PRIMA, EQUIPOS DE BANCO PARA EL AJUSTE MANUAL Y
ANALISIS HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL MECANICO TENIENDO EN CUENTA, i%ojg;%lg COPkIJI:I!ECPI\IIIIEéﬁg llvll\lAl\DNUliTLREléL\I(ES DE
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS. PROCEDIMIENTOS TECNICOS, NORMATIVA DE MECANICAS
SEGURIDAD Y AMBIENTAL
579316 - RESOLVER PROBLEMAS MATEMATICOS | 240201528 - Razonar cuantitativamente frente a
< 2 R LA M/ A PARTIR DE SITUACIONES GENERADAS EN EL |situaciones susceptibles de ser abordadas de manera
ANALISIS HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL e .
CONTEXTO SOCIAL Y matematica en contextos laborales, sociales y
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS.
PRODUCTIVO personales.
579317 - PROPONER ACCIONES DE MEJORA 240201528 - Razonar cuantitativamente frente a
< CARRCTERIZAFSSSEEIIFA PRIMA, FRENTE A LOS RESULTADOS DE LOS situaciones susceptibles de ser abordadas de manera
ANALISIS HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL < o ;
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS PROCEDIMIENTOS MATEMATICOS DE matematica en contextos laborales, sociales y
) ACUERDO CON EL PROBLEMA PLANTEADO personales.
ANALISIS CARACTERIZAR LA MATERIA PRIMA, 579318 - IDENTIFICAR MODELOS MATEMATICOS |240201528 - Razonar cuantitativamente frente a

HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL

DE ACUERDO CON LOS REQUERIMIENTOS DEL

situaciones susceptibles de ser abordadas de
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AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS.

PROBLEMA PLANTEADO
EN CONTEXTOS SOCIALES Y PRODUCTIVO

manera matematica en contextos laborales, sociales y
personales.

CARACTERIZAR LA MATERIA PRIMA,

579319 - PLANTEAR PROBLEMAS MATEMATICOS
A PARTIR DE SITUACIONES GENERADAS EN EL

240201528 - Razonar cuantitativamente frente a
situaciones susceptibles de ser abordadas de manera

ANALISIS HERRAMIENTAS Y EQUIPOS EN EL o ;
AJUSTE MANUAL DE LAS PIEZAS. CONTEXTO SOCIAL Y matematica en contextos laborales, sociales y
PRODUCTIVO personales.
REALIZAR EL DESPIECE <
< CORRESPONDIENTE A LAS PIEZAS DEL BRI R COMPONENTES MECANICOS 290201190 - Dibujar planos mecénicos de acuerdo con
ANALISIS PROYECTO SEGUN EL DIEDRO EN SOFTWARE ASISTIDO POR COMPUTADOR & l&cnicas
(CAD) SEGUN ESPECIFICACIONES TECNICAS
APROPIADO.
REALIZAR EL DESPIECE )
ANALISIS CORRESPONDIENTE A LAS PIEZAS DEL | 579314 - DOCUMENTAR LOS PLANOS SEGUN 290201190 - Dibujar planos mecénicos de acuerdo con
PROYECTO SEGUN EL DIEDRO NORMAS TECNICAS normas técnicas
APROPIADO.
REALIZAR EL DESPIECE )
ANALISIS CORRESPONDIENTE A LAS PIEZAS DEL |579315 - DIBUJAR ELEMENTOS MECANICOS DE |[290201190 - Dibujar planos mecéanicos de acuerdo con
PROYECTO SEGUN EL DIEDRO ACUERDO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS normas técnicas
APROPIADO.
REALIZAR EL DESPIECE 579389 - DISCUTIR SOBRE POSIBLES 2DL|150|2:(()32|§|?/|?A SSZET(AE%?Q‘?AEBIEL&PIEgSéNGLESA
5 CORRESPONDIENTE A LAS PIEZAS DEL | SOLUCIONES A PROBLEMAS DENTRO DE UN .
ANALISIS p CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS
PROYECTO SEGUN EL DIEDRO RANGO VARIADO DE
APROPIADO CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES S ESTABLECIDOS POR EL MARCO
i j COMUN EUROPEO DE REFERENCIA PARA LAS
REALIZAR EL DESPIECE 579391 - COMPRENDER INFORMACION SOBRE 240202501 - INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA
CORRESPONDIENTE A LAS PIEZAS DEL SITUACIONES COTIDIANAS Y LABORALES DE FORMA ORAL Y ESCRITA DENTRO DE
ANALISIS PROYECTO SEGUN EL DIEDRO ACTUALES Y FUTURAS A TRAVES CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS
APROPIADO DE INTERACCIONES SOCIALES DE FORMA ORAL Y] CRITERIOS ESTABLECIDOS POR EL MARCO
i ESCRITA. COMUN EUROPEO DE REFERENCIA PARA LAS
GESTIONAR LA PRODUCCION EN 220501046 - Utilizar herramientas informaticas de
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS iégjéédgggmIfﬁségﬁéics:%[;jml)os PE acuerdo con las necesidades de manejo de informacion
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR
GESTIONAR LA PRODUCCION EN 220501046 - Utilizar herramientas informaticas de
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS iégjésRSg\égL#fgngggggglﬂéﬁggsDE acuerdo con las necesidades de manejo de informacion
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR ’
579329 - ALISTAR HERRAMIENTAS DE
) GESTIONAR LA PRODUCCION EN TECNOLOGI’A$ DE LA INFORMACION Y LA 220501046 - Utilizar herramientas informaticas de
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS COMUNICACION (TIC), DE ACUERDO CON acuerdo con las necesidades de manejo de informacién
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR | LAS NECESIDADES DE PROCESAMIENTO DE
INFORMACION Y COMUNICACION.
579330 - APLICAR FUNCIONALIDADES DE
) GESTIONAR LA PRODUCCION EN HERRAMIENTAS Y SERVICIOS TIC, DE ACUERDO |220501046 - Utilizar herramientas informaticas de
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS CON MANUALES DE USO, acuerdo con las necesidades de manejo de informacién

TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR

PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS Y BUENAS
PRACTICAS.
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GESTIONAR LA PRODUCCION EN

579349 - ORGANIZAR PROCESO PRODUCTIVO
DE ACUERDO A ORDENES DE FABRICACION,

220601048 - PROGRAMAR LA PRODUCCION SEGUN

EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS > : !
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRIGAR | TIEMPOS, MANO DE OBRA Y MATERIALES METODOS Y PARAMETROS TECNICOS
REQUERIDOS.
240202501 - INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA
) GESTIONAR LA PRODUCCION EN g?gﬁic'Igﬁ&%@i;ﬁ%gmgg’giﬁF?EES%’NES DE FORMA ORAL Y ESCRITA DENTRO DE
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS | = e o S e CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR ... | CRITERIOS ESTABLECIDOS POR EL MARCO
REQUERIDO POR EL PROGRAMA DE FORMACION.| £ N EUROPEG DE REFERENCIA PARA LAS
240202501 - INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA
GESTIONAR LA PRODUCCION EN g?gi?’cI'O”,:EEFé%ﬁ“{';f&%ﬂ’ifgggﬁé?E DE FORMA ORAL Y ESCRITA DENTRO DE
EJECUCION ATENCION A LOS REQUERIMIENTOS |2 =/ 2D O w0 o CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS
TECNICOS DE LAS PIEZAS A FABRICAR | Cr| CONTEXTOS SOGIALES ORALES Y ESCRITOS, | CRITERIOS ESTABLECIDOS POR EL MARCO
" | COMUN EUROPEO DE REFERENCIA PARA LAS
PRODUCIR EL MECANIZADO DE LAS ~ |579342 - FABRICAR PIEZAS EN TORNO DE
EJECUCION PIEZAS EN MAQUINAS HERRAMIENTAS |CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO DE i%ojg;%g C'g'ﬁgf\s'\_'r'éai ';IEE%:%II\T%JOSJ E@l\l;uéDFico
CNC. ACUERDO CON REQUERIMIENTOS TECNICOS
PRODUCIR EL MECANIZADO DE LAS  |579346 - FABRICAR PIEZAS EN FRESADORA DE
EJECUCION PIEZAS EN MAQUINAS HERRAMIENTAS |CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO DE i%ojg%lg C'g'ﬁgf\s'\_'r'éai ';IEE%:%II\T%JOSJ E@l\l;uéDFico
CNC. ACUERDO CON REQUERIMIENTOS TECNICOS
579347 - FABRICAR PIEZAS EN CENTROS DE
EJECUCION i:gig%'ﬁ I\EII,’_-\(,\QALIJEICI:\IAAQIIZ-IAEIDR%EI\%EAN? A5 |MECANIZADO DE CONTROL NUMERICO 290201213 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
o COMPUTARIZADO DE ACUERDO CON ACUERDO CON SISTEMA DE CONTROL NUMERICO
: REQUERIMIENTOS TECNICOS
579464 - ARGUMENTAR EN FORMA ORAL Y
ESCRITA ATENDIENDO LAS EXIGENCIAS Y 240201524 - DESARROLLAR PROCESOS DE
EJECUCION Eﬁ;ﬁg%ﬁ ,\E/I'AgEI(E\IAA’;'iAE%%E,&IEQST s |PARTICULARIDADES DE LAS COMUNICACION EFICACES Y EFECTIVOS,
e DIVERSAS SITUACIONES COMUNICATIVAS TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE ORDEN
: MEDIANTE LOS DISTINTOS SISTEMAS DE SOCIAL, PERSONAL Y PRODUCTIVO.
REPRESENTACION.
579465 - ESTABLECER PROCESOS DE
PRODUCIR EL MECANIZADO DE LAS  |ENRIQUECIMIENTO LEXICAL Y ACCIONES DE é‘g)l\%l(l)Jll\?lzéA(_:::()')ENSéEIIEI?&IEEASRYPEFOE%%FSI\(/)C?SDE
EJECUCION PIEZAS EN MAQUINAS HERRAMIENTAS | MEJORAMIENTO EN EL ’
TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE ORDEN
CNC. DESARROLLO DE PROCESOS COMUNICATIVOS [ co = ot o e Sy bR opUeTIVO
SEGUN REQUERIMIENTOS DEL CONTEXTO. ’ :
579466 - ANALIZAR LOS COMPONENTES DE LA | 240201524 - DESARROLLAR PROCESOS DE
EJECUCION E:?EOZRgCE'S 5;85&’22'?&%%2&'&’;5”8 COMUNICACION SEGUN SUS CARACTERISTICAS, [ COMUNICACION EFICACES Y EFECTIVOS,
A INTENCIONALIDAD TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE ORDEN
: Y CONTEXTO. SOCIAL, PERSONAL Y PRODUCTIVO.
579467 - RELACIONAR LOS PROCESOS 240201524 - DESARROLLAR PROCESOS DE
PRODUCIR EL MECANIZADO DE LAS )
EJECUCION PIEZAS EN MAQUINAS HERRAMIENTAS | COMUNICATIVOS TENIENDO EN CUENTA COMUNICACION EFICACES Y EFECTIVOS,

CNC.

CRITERIOS DE LOGICA Y
RACIONALIDAD

TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE ORDEN
SOCIAL, PERSONAL Y PRODUCTIVO.
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EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS
PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE,

577853 - APLICAR EN LA RESOLUCION DE
PROBLEMAS REALES DEL SECTOR
PRODUCTIVO, LOS CONOCIMIENTOS,

999999999 - RESULTADOS DE APRENDIZAJE

EVALUACION A HABILIDADES Y DESTREZAS PERTINENTES A LAS
E(s)PALB?_ECIfsggNDARES DE CALIDAD COMPETENCIAS DEL PROGRAMA DE ETAPA PRACTICA
' FORMACION ASUMIENDO ESTRATEGIAS Y
METODOLOGIAS DE AUTOGESTION
EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS 579350 - DISENAR PROGRAMA DE PRODUCCION
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, DE PIEZAS METALMECANICAS SEGUN 220601048 - PROGRAMAR LA PRODUCCION SEGUN
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD |REQUERIMIENTOS Y ESTANDARES DE METODOS Y PARAMETROS TECNICOS
ESTABLECIDOS. PRODUCCION ESTABLECIDOS.
EVALUAR SI LA PRQDUCCION DE LAS
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, 579415 - ANALIZAR EL CONTEXTO PRODUCTIVO |240201064 - Orientar investigacion formativa segun
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD SEGUN SUS CARACTERISTICAS Y NECESIDADES | referentes técnicos
ESTABLECIDOS.
EVALUAR SI LA PRQDUCCION DE LAS
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, 579416 - ESTRUCTURAR EL PROYECTO DE 240201064 - Orientar investigacion formativa segin
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD ACUERDO A CRITERIOS DE LA INVESTIGACION. |referentes técnicos
ESTABLECIDOS.
EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS
< PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, 579417 - PR e 240201064 - Orientar investigacion formativa segin
EVALUACION A NECESIDADES DEL CONTEXTO SEGUN —
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD RESULTADOS DE LA INVESTIGACION referentes técnicos
ESTABLECIDOS. )
EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS .
< PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, I, R CUMEN i [0S TEORICOS 240201064 - Orientar investigacion formativa segin
EVALUACION A DEL PROYECTO SEGUN REFERENTES o
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD NACIONALES E INTERNACIONALES referentes técnicos
ESTABLECIDOS.
EVALUAR SI LA PRQDUCCION DE LAS |579477 - 03- Practicar los derechos fundamentales 210201501 - Eiercer derechos fundamentales del
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, en el trabajo de acuerdo con la Constitucion Politica y trabaio en el mzjarco de la constitucién politica v los
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD |los Convenios Internacionales. sttt P y
ESTABLECIDOS. )
EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS 579478 - 02- Valorar la importancia de la ciudadania .
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, laboral con base en el estudio de los derechos tzrgg?olg(r)llel-nlfgr};(c:)eé:Fe{i%hnos?itfsggimimiagzs (Ijgls
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD humanos y fundamentales en el trabajo. convénios internacionales P y
ESTABLECIDOS. )
EVALUAR SI LA PRODUCCION DE LAS |579479 - 01- Reconocer el trabajo como factor de .
EVALUACION PIEZAS METALMECANICAS CUMPLE, movilidad social y transformacion vital con referencia a freligipolgglel-rrllzejafgge(;g?;i%hnc;iifsggﬁmiﬂ:iegzs C:g;
CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD |la fenomenologia y a los derechos fundamentales en Convé bR P y
ESTABLECIDOS. el trabajo. )
) EYEA;AUSAI\'}ES'II' kII_AMPERC?A?\ILIJ((:: ESIOCNUII:\)/IIIE?II__Q S 579480 - 04- Participar en acciones solidarias 210201501 - Ejercer derechos fundamentales del
EVALUACION ! teniendo en cuenta el ejercicio de los derechos trabajo en el marco de la constitucion politica y los

CON LOS ESTANDARES DE CALIDAD
ESTABLECIDOS.

humanos, de los pueblos y de la naturaleza.

convenios internacionales.
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579207 - IDENTIFICAR LA DINAMICA
ORGANIZACIONAL DEL SENAY EL ROL DE LA

240201530 - Resultado de Aprendizaje de la Induccion.

INDUCCION INDUCCION FORMACION PROFESIONAL
INTEGRAL DE ACUERDO CON SU PROYECTO DE
VIDA Y EL DESARROLLO PROFESIONAL.
CREAR LAS RUTAS Y SECUENCIAS DE |579343 - GENERAR RUTAS DE MECANIZADO
PLANEACION MECANIZADO PARA LAS MAQUINAS PARA FRESADORAS DE CONTROL NUMERICO 290201213 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
HERRAMIENTAS DE CONTROL COMPUTARIZADO DE ACUERDO CON ACUERDO CON SISTEMA DE CONTROL NUMERICO
NUMERICO. PROCEDIMIENTOS TECNICOS
CREAR LAS RUTAS Y SECUENCIAS DE |579345 - GENERAR RUTAS DE MECANIZADO
PLANEACION MECANIZADO PARA LAS MAQUINAS PARA TORNOS DE CONTROL NUMERICO 290201213 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
HERRAMIENTAS DE CONTROL COMPUTARIZADO DE ACUERDO CON ACUERDO CON SISTEMA DE CONTROL NUMERICO
NUMERICO. PROCEDIMIENTOS TECNICOS
CREAR LAS RUTAS Y SECUENCIAS DE |579348 - GENERAR RUTAS DE MECANIZADO
PLANEACION MECANIZADO PARA LAS MAQUINAS PARA CENTROS DE MECANIZADO DE CONTROL |290201213 - MECANIZAR PIEZA INDUSTRIAL DE
HERRAMIENTAS DE CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO DE ACUERDO CON | ACUERDO CON SISTEMA DE CONTROL NUMERICO
NUMERICO. PROCEDIMIENTOS TECNICOS
DESARROLLAR LOS PROTOTIPOS 579344 - MODELAR PROTOTIPOS TENIENDO EN
PLANEACION REQUERIDOS PARA EL PROCESO DE |CUENTA LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS Y igcojgé%lg C'g',\'fgfg\ﬂém ’;'EE%%',\']'TDFEOSLT IF\iISnI;lEDFi co
MECANIZADO. REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE.
PLANEAR EL PROCESO DE 290201212 - ALISTAR MAQUINA HERRAMIENTA DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON ﬁgggg%é%'ggé%mgiig;Eyggﬁés CONTROL NUMERICO DE ACUERDO CON
REQUERIMIENTOS TECNICOS. ESPECIFICACIONES TECNICAS
PLANEAR EL PROCESO DE 579341 - ALISTAR MAQUINARIA DE CONTROL 290201212 - ALISTAR MAQUINA HERRAMIENTA DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON NUMERICO COMPUTARIZADO Y HERRAMIENTAS |CONTROL NUMERICO DE ACUERDO CON
REQUERIMIENTOS TECNICOS. DE ACUERDO AL PROCESO DE MECANIZADO. ESPECIFICACIONES TECNICAS
579378 - ANALIZAR LAS ESTRATEGIAS PARA LA
PREVENCION Y CONTROL DE LOS IMPACTOS 220601501 - APLICAR PRACTICAS DE
PLANEAR EL PROCESO DE AMBIENTALES Y DE LOS PROTECCION AMBIENTAL, SEGURIDAD Y SALUD
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON ACCIDENTES Y ENFERMEDADES LABORALES EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON LAS POLITICAS
REQUERIMIENTOS TECNICOS. (ATEL) DE ACUERDO CON LAS POLITICAS ORGANIZACIONALES Y LA NORMATIVIDAD
ORGANIZACIONALES Y EL VIGENTE.
ENTORNO SOCIAL.
S AL b LOS VA0S AVB ENTACLON be| 20001501 -APLICAR PRACTICAS OE
PLANEAR EL PROCESO DE LOS ACCIDENTES Y PROTECCION AMBIENTAL, SEGURIDAD Y SALUD
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON ENFERMEDADES DE ACUERDO CON LOS EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON LAS POLITICAS
REQUERIMIENTOS TECNICOS. PLANES Y PROGRAMAS ESTABLECIDOS POR LA SIIECIBEANI;I_IEZACIONALES Y LA NORMATIVIDAD
ORGANIZACION. '
579390 - PRESENTAR UN PROCESO PARA LA 240202501 - INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA
PLANEAR EL PROCESO DE REALIZACION DE UNA ACTIVIDAD EN SU DE FORMA ORAL Y ESCRITA DENTRO DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON QUEHACER LABORAL DE CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS

REQUERIMIENTOS TECNICOS.

ACUERDO CON LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS DESDE SU PROGRAMA DE

CRITERIOS ESTABLECIDOS POR EL MARCO
COMUN EUROPEO DE REFERENCIA PARA LAS
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FORMACION

PLANEAR EL PROCESO DE

579394 - IMPLEMENTAR ACCIONES DE MEJORA
RELACIONADAS CON EL USO DE EXPRESIONES,

240202501 - INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA
DE FORMA ORAL Y ESCRITA DENTRO DE

PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON ESTRUCTURAS Y CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES SEGUN LOS
REQUERIMIENTOS TECNICOS. DESEMPERIO SEGUN LOS RESULTADOS DE CRITERIOS ESTABLECIDOS POR EL MARCO
APRENDIZAJE FORMULADOS PARA EL PROGRAMACOMUN EUROPEO DE REFERENCIA PARA LAS
579420 - PROPONER ACCIONES DE MEJORA
PARA EL MANEJO AMBIENTAL Y EL CONTROL DE | 220601501 - APLICAR PRACTICAS DE
PLANEAR EL PROCESO DE LA SST, DE ACUERDO CON PROTECCION AMBIENTAL, SEGURIDAD Y SALUD
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON ESTRATEGIAS DE TRABAJO, COLABORATIVO,  |EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON LAS POLITICAS
REQUERIMIENTOS TECNICOS. COOPERATIVO Y COORDINADO EN EL ORGANIZACIONALES Y LA NORMATIVIDAD
CONTEXTO PRODUCTIVO Y VIGENTE.
SOCIAL.
220601501 - APLICAR PRACTICAS DE
' PLANEAR EL PROCESO DE R S e, L0 DE Los | PROTECCION AMBIENTAL, SEGURIDAD Y SALUD
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON RN AR e e el EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON LAS POLITICAS
REQUERIMIENTOS TECNICOS. EoT SEaCEl s e ORGANIZACIONALES Y LA NORMATIVIDAD
VIGENTE.
PLANEAR EL PROCESO DE 579426 - DESARROLLAR HABILIDADES B 5 FLBITOS SALUDABLES DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON PSICOMOTRICES EN EL CONTEXTO L
REQUERIMIENTOS TECNICOS PRODUCTIVO Y SOCIAL ez 1SICA EN LOS CONTEXTOS
: : PRODUCTIVOS Y SOCIALES.
anesn el 579427 - IMPLEMENTAR UN PLAN DE _ 230101507 - GENERAR HABITOS SALUDABLES DE
BLANEACION iiacadiodiic - — - SO ERGONOMIA Y PAUSAS ACTIVAS SEGUN LAS | VIDA MEDIANTE LA APLICACION DE PROGRAMAS
AapSagrig” T CARACTERISTICAS DE LA FUNCION DE ACTIVIDAD FiSICA EN LOS CONTEXTOS
' PRODUCTIVA PRODUCTIVOS Y SOCIALES.
PLANEAR EL PROCESO DE 579428 - PRACTICAR HABITOS SALUDABLES  |230001507 - GERERAR HEBITOS SALUBABLES DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON MEDIANTE LA APLICACION DE FUNDAMENTOS !
REQUERIMIENTOS TECNICOS DE NUTRICION E HIGIENE DE ACTIVIDAD FISICA EN LOS CONTEXTOS
' : PRODUCTIVOS Y SOCIALES.
570429 - EJECUTAR ACTIVIDADES DE )
PLANEAR EL PROCESO DE ACONDICIONAMIENTO FiSICO ORIENTADAS T R o oL BLES DE
PLANEACION FABRICACION, DE ACUERDO CON HACIA EL MEJORAMIENTO DE LA

REQUERIMIENTOS TECNICOS.

CONDICION FiSICA EN LOS CONTEXTOS

PRODUCTIVO Y SOCIAL.

DE ACTIVIDAD FiSICA EN LOS CONTEXTOS
PRODUCTIVOS Y SOCIALES.

3.5 Organizacion del proyecto

3.5.1 No. Instructores requeridos

12

3.5.2 No. Aprendices sugeridos para
participar en el proyecto

25
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3.6 Descripcion del ambiente de aprendizaje requerido

1- Ambiente de disefio CAD dotado con equipos de computo de alta capacidad de procesamiento con software CAD
2 - Ambiente de mecanizado convencional, dotado de tornos, fresadoras, esmeriles, taladro de arbol e instrumentos de medicion.
3-Ambiuente de mecanizado CNC, dotado de tornos, fresadoras y electroherocionadoras.

3.7. Recursos estimados

. . Equipos / Herramientas Talento Humano (Instructores i i0 i
Actividades del proyecto | Duracién quip ( ) Materiales de formaciéon consumibles
(Meses) Descripcion cant. | V. Unit. V. Total Especialidad cant. | V. Unit. V. Total Descripcion Cant. | V. Unit. V. Total
CARACTERIZAR EL TORNO Y Herramientas de corte
SUS PROCESOS, PARA EL i para torno - e
MECANIZADO DE PIEZAS convencional
MECANICAS
CARACTERIZAR EL TORNO Y 3 Licenciado en fisica, o 1 €1 €1
SUS PROCESOS, PARA EL fisico, o ingeniero fisico,
MECANIZADO DE PIEZAS o profesional en area de
MECANICAS la ingenieria afin con el
programa de formacion.
CARACTERIZAR EL TORNO Y 3 Opcion 2 Titulo 1 €1 €1
SUS PROCESOS, PARA EL Profesional en disciplina
MECANIZADO DE PIEZAS lacadémica del Nucleo
MECANICAS Basico de Conocimiento
en: Ingenieria Industrial
ly afines, o Ingenieria
mecanica y afines
CARACTERIZAR LA Herramientas de corte
FRESADORA'Y SUS 2 para fresado Fo € 1008y 000
PROCESOS, PARA EL convencional
MECANIZADO DE PIEZAS
MECANICAS
CARACTERIZAR LA 2 Formacion en Ciencias 1 €1 €1
FRESADORA Y SUS de la Comunicacion,
PROCESOS, PARA EL Periodismo, Linguistica,
MECANIZADO DE PIEZAS Filologia, Lenguas
MECANICAS Clasicas o Modernas,
Espafiol y Literatura.
CARACTERIZAR LA MATERIA Herramientas de pulido
PRIMA, HERRAMIENTAS Y - manual y 29 g 00000 S oige.000
21/04/2025 10:03:02 GFPI- F-016 v2 Pégina 12 de 17
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EQUIPOS EN EL AJUSTE
MANUAL DE LAS PIEZAS.

medicion dimencional

CARACTERIZAR LA MATERIA

Titulo Profesional en

PRIMA, HERRAMIENTAS Y 18 disciplina académica del €1 €1
EQUIPOS EN EL AJUSTE NUcleo Basico de
MANUAL DE LAS PIEZAS. (Conocimiento en:
Ingenieria Industrial y
afines, o Ingenieria
mecanica y afines.
CARACTERIZAR LA MATERIA 1.8 Licenciado en €1 €1
PRIMA, HERRAMIENTAS Y 4 Matematicas o Ingeniero|
EQUIPOS EN EL AJUSTE afin al programa de
MANUAL DE LAS PIEZAS. formacion
CREAR LAS RUTAS Y Equipos de computo con
SECUENCIAS DE 2 la herramienta 25 €100.000 | €2.500.000
MECANIZADO PARA LAS MasterCAM
MAQUINAS HERRAMIENTAS
DE CONTROL NUMERICO.
CREAR LAS RUTAS Y 2 profesional en disciplina €1 €1
SECUENCIAS DE lacadémica del nucleo
MECANIZADO PARA LAS basico de conocimiento
MAQUINAS HERRAMIENTAS len: ingenieria industrial
DE CONTROL NUMERICO. ly afines, o ingenieria
Imecénica y afines
DESARROLLAR LOS Herramientas de corte
PROTOTIPOS REQUERIDOS 1.2 para maquinas 3 B | <0098
PARA EL PROCESO DE herramientas CNC
MECANIZADO.
DESARROLLAR LOS 1.2 itulo profesional en €1 €1
PROTOTIPOS REQUERIDOS ’ disciplina académica del
PARA EL PROCESO DE ndcleo basico de
MECANIZADO. conocimiento en:
ingenieria industrial y
afines, o ingenieria
mecanica y afines
EVALUAR SI LA Herramientas de corte
PRODUCCION DE LAS 7 para maquinas 25 €100.000 | €2.500.000
PIEZAS METALMECANICAS herramientas CNC
CUMPLE, CON LOS
ESTANDARES DE CALIDAD
EVALUAR S! LA 7 INSTRUCTOR €1 €1
PRODUCCION DE LAS SENNOVA
PIEZAS METALMECANICAS
CUMPLE, CON LOS
ESTANDARES DE CALIDAD
GESTIONAR LA Equipos de computo con
PRODUCCION EN ATENCION g la herramienta 25 €100.000 | €2.500.000
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REQUERIMIENTOS
TECNICOS DE LAS PIEZAS A MasterCAM
GESTIONAR LA 3 2 [Tecnologo o Profesional 1 1 €1
PRODUCCION EN ATENCION len areas afines con
A LOS REQUERIMIENTOS [Tecnologias de la
TECNICOS DE LAS PIEZAS A informacion y la
comunicacion.
< PANTALLA,
INDUCCION 0.2 IDEOBEAM, 25 € 100.000 € 2.500.000
ICOMPUTADORES ,
PAPELOGRAFO
< EQUIPO BIENESTAR
INDUCCION 0.2 AL APRENDIZ 1 e, £,
PLANEAR EL PROCESO DE PANTALLA,
FABRICACION, DE ACUERDO 2 VIDEOBEAM, = QR £ 2.500.088
CON REQUERIMIENTOS COMPUTADORES ,
TECNICOS. PAPELOGRAFO
PLANEAR EL PROCESO DE 2 Profesional 1 €1 €1
FABRICACION, DE ACUERDO especializado en
CON REQUERIMIENTOS |seguridad y salud en el
TECNICOS. trabajo con formacion
len gestion ambiental o
leducacion ambiental.
PRODUCIR EL MECANIZADO Herramientas de corte
DE LAS PIEZAS EN 8 para maquinas 7 By | € 5000088
MAQUINAS HERRAMIENTAS herramientas CNC
PRODUCIR EL MECANIZADO 3 profesional en disciplina 1 €1 €1
DE LAS PIEZAS EN lacadémica del nucleo
MAQUINAS HERRAMIENTAS basico de conocimiento
len: ingenieria industrial
ly afines, o ingenieria
Imecénica y afines
PRODUCIR EL MECANIZADO 3 Formacion en Ciencias 1 €1 €1
DE LAS PIEZAS EN de la Comunicacion,
MAQUINAS HERRAMIENTAS Periodismo, Linguistica,
Filologia, Lenguas
Clasicas o Modernas,
Espariol y Literatura
REALIZAR EL DESPIECE 2 Opcion 2 Titulo 1 €1 €1
CORRESPONDIENTE A LAS Profesional en disciplina
PIEZAS DEL PROYECTO lacadémica del Ndcleo
SEGUN EL DIEDRO Basico de Conocimiento
APROPIADO. en: Disefio; Educacion;
Ingenieria Mecanica y
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) SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA
SENA Sistema Integrado de Gestion y Autocontrol
7A§ Procedimiento Ejecucion de la Formacion
_ PROYECTO FORMATIVO
Modelo de Mejora
[Afines; Ingenieria
Industrial y Afines.
3.7.1 Detalle de los recursos estimados
Herramientas Cantidad Valor Unitario Valor Total Fuente Recurso
Herramientas de corte para fresado convencional 25 € 100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
Herramientas de corte para torno convencional 25 € 100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
Herramientas de corte para maquinas herramientas CNC 25 € 200.000 € 5.000.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
Herramientas de pulido manual y medicién dimencional 25 £ 200.000 £ 5.000.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
Total: € 15.000.000
Equipos Cantidad Valor Unitario Valor Total Fuente Recurso
PANTALLA, VIDEOBEAM, COMPUTADORES , 25 €100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
PAPELOGRAFO
Total: € 2.500.000
Materiales Cantidad Valor Unitario Valor Total Fuente Recurso
Equipos de computo con la herramienta MasterCAM 25 € 100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
Herramientas de corte para maquinas herramientas CNC 25 € 100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
PANTALLA, VIDEOBEAM, COMPUTADORES , 25 € 100.000 € 2.500.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL
PAPELOGRAFO
Total: € 7.500.000
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Modelo de Mejora

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA
Sistema Integrado de Gestion y Autocontrol
Procedimiento Ejecucion de la Formacién
PROYECTO FORMATIVO

Talento Humano Cantidad Valor Unitario Valor Total Fuente Recurso

itulo profesional en disciplina académica del nucleo 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
béasico de conocimiento en: ingenieria industrial y afines,
0 ingenieria mecéanica y afines
Opcién 2 Titulo Profesional en disciplina académica del 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Nucleo Béasico de Conocimiento en: Ingenieria Industrial
y afines, o Ingenieria mecanica y afines
EQUIPO BIENESTAR AL APRENDIZ it €1 € 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Opcién 2 Titulo Profesional en disciplina académica del 1 €1 £ 1|HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Nucleo Béasico de Conocimiento en: Disefio; Educacion;
Ingenieria Mecanica y Afines; Ingenieria Industrial y
Afines.
Formacién en Ciencias de la Comunicacién, Periodismo, 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Linglistica, Filologia, Lenguas Clasicas o Modernas,
Espafiol y Literatura.
Formacién en Ciencias de la Comunicacion, Periodismo, 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROEESIONAL
Linglistica, Filologia, Lenguas Clasicas o Modernas,
Espafiol v Literatura
Titulo Profesional en disciplina académica del Nucleo 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Basico de Conocimiento en: Ingenieria Industrial y
afines, o Ingenieria mecénica y afines.
Licenciado en Matematicas o |ngenier0 afin al programa 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
de formacién
Licenciado en fisica, o fisico, o ingeniero fisico, o 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROEESIONAL
profesional en area de la ingenieria afin con el programa
de formacién.
profesional en disciplina académica del nucleo basico de 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
conocimiento en: ingenieria industrial y afines, o
ingenieria mecanica y afines
INSTRUCTOR SENNOVA 1 €1 € 1|HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Profesional especializado en seguridad y salud en el 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
trabajo con formacion en gestion ambiental o educacién
ambiental.
Tecnbélogo o Profesional en areas afines con 1 €1 £ 1| HONORARIOS FORMACION PROFESIONAL
Tecnologias de la informacién y la comunicacién.
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) SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA
SENA Sistema Integrado de Gestion y Autocontrol

7A§ Procedimiento Ejecucion de la Formacion

_ PROYECTO FORMATIVO
Modelo de Mejora

Total: €13

4. Rubros presupuestales

Rubro presupuestal por el que se financiara el proyecto

Recurso

Cantidad Valor Unitario

Valor Total

Materiales de Formacion

25 € 1.000.000

€ 25.000.000 | MATERIALES PARA FORMACION PROFESIONAL

Total:

€ 25.000.000

Nombre

5. Equipo que participd en la formulacién del proyecto

Especialidad

Nombre Centro

Regional

HERNANDO OVIEDO

EQUIPO DE DISENO CURRICULAR

No existe informacién

REGIONAL DISTRITO CAPITAL

CLAUDIA PATRICIA RONCANCIO

INSTRUCTORA

CENTRO METALMECANICO

REGIONAL DISTRITO CAPITAL

CAROL EDITH VALENCIA

ACTIVAR PROGRAMA

CENTRO DE GESTION ADMINISTRATIVA'Y
FORTALECIMIENTO EMPRESARIAL

REGIONAL BOYACA

LUIS HERNANDO VELEZ

INSTRUCTOR EXPERTO

No existe informacion

REGIONAL BOYACA

AUGUSTO GARCIA

EXPERTO

CENTRO DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

REGIONAL CALDAS

ANGEL ANDRES VASQUEZ

EQUIPO DESARROLLO CURRICULAR

CENTRO DE DISENO E INNOVACION
TECNOLOGICA INDUSTRIAL

REGIONAL RISARALDA

AMPARO SANDOVAL

EXPERTA

CENTRO DE GESTION TECNOLOGICA DE
SERVICIOS

REGIONAL VALLE

SUSANA DE LAS MERCEDES CORTES

PROFESIONAL FORMACION

CENTRO PARA LA BIODIVERSIDAD Y EL
TURISMO DEL AMAZONAS

REGIONAL AMAZONAS
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